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Tory / profile Dlugos¢-170cm  Diugosc - 235 cm Dtugos¢-300cm  Ditugosc-300cm Diugosc -405cm Diugosc - 600 cm
Raczka aluminum - - A-R18NOVS-270-05 - - -
NOVO 5 szampan 8 = A-R18NOVS-270-90 = - -
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gérny \
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium = = - A-K18-300-05 = -
18 mm szampan - - - A-K18-300-90 - -
Profil T aluminium - - - A-T18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium = = = A-H16-300-05 - =
16 mm szampan - - - A-H16-300-90 S -
Tor dolny \fo% aluminium | ATDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
PRO szampan ATDPRO-170-90 | ATDPRO-235-90 - ATDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPR0O-405-90 -
Tor dolny \ aluminium A-TDEVO-170-05 A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO szampan A-TDEVO-170-90 A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO szampan A-MEVO-17090 | A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
P Prowadnik gérny | Prowadnik Ptytka Wozek Wézek Pozycjoner Pozycjoner | Szczotka Szczotka przeciw-
.& 18 mm gorny 18 mm - | dystansowa | dolny dolny goérny dolny odbojowa 14,5x4 | kurzowa bez kleju
22 rama PRO EVO 4,8x12
g3 (opcja)
9 ]
WS A-PG-18 A-PGR-18 A-DPG-16 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12




OBLICZENIA

Wymiary swiatta otworu OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu

WO - wysokos¢ otworu

i DTM - dtugosé tordw i maskownic

DT

SD - szerokos$cé drzwi
WD - wysokos¢ drzwi

| Z - szerokosé zaktadki, Z = 34 mm
. n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia
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DLP - dtugose¢ listew poziomych

Wymiary drzwi DR - dlugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM =50

WYMIARY DRZWI
_ = Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotkg odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

' Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowe;))
SD=(S0+k*Z /n
5D

- - Wysokos¢ drzwi
WD =W0-40

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokoseé wypetnienia #16 mm
i i SW,,=8D-21

Wysokosé wypetnienia #16 mm dla drzwi z katownikiem
WW, = WD -3

_ g g Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika

WW = WD

Przy tgczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T”
1 1 nalezy odjaé od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.

- L - DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych
DLP DLP=SD-52

Dtugose raczek
DR=WD

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

r:;ﬁ ' - | Ni j r Nl
1 1 | 1

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

g . o [ . “Wpgn

L s0 :

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.
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e MONTAZ SKRZYDLA
—
St
0y Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
o Jako listwy gorne i dolne mozemy wykorzystac katownik.
p N Zaleca sie sfazowac krawedzie ptyty w celu utatwienia montazu raczek.
(@)

E o« q‘ Dtugosé podciecia A:

- dla prowadnika gérnego 18 mm (APG-18) wymiar A=50 mm
_'G_-;) = — _ o - dla wézka dolnego (PRO A-WD-PRO] wymiar A= 65 mm
0 Podciecia katownikow A - dla prowadnika gérnego 18mm rama (A-PGR-18)
U>]\ nie wykonuje sie podcie¢
—
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Opcja: prowadnik rama
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Zaleca sie przed przykreceniem
! prowadnika wykonanie otworu

L pilotujacego w plycie.

N Frezowanie otworow

3& 35 pod wozki dolne Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku wypetnienia, dosunac

az do oparcia sie ogranicznikéw o krawedz piyty, nastepnie
przykreci¢ wozek dotaczonymi do zestawu wkretami.

MONTAZ TOROW DOLNYCH

o
L)

W 1. Zwrac¢ uwage na prawidtowy kierunek
l | i montazu toru.
-

i i | . 2. Zwrac uwage na prawidtowy kierunek
“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolny EVO 2 —

2
o - Do montazu toréow uzywac wkretéw z them stozkowym. Otwory fazowac.
/M//Zﬁ W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

wkrety z tbem ptaskim.

I -
[ W | Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykona¢ instalacje
/ % pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

*Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
*Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gérny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI
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Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapia¢ przed wstawieniem drzwi.
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Tor doiny Ev0 - [
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